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© Maschlne zum Umreifen von PackstUcken. 



© Dargestellt und beschrieben ist eine Maschine 
zum Umreifen von PackstUcken mit insbesondere 
thermoplastischem Kunststoffband als Umreifungs- 
mittel und mit einem Umreifungsmittelspeicher, bei 
dem eine bewegbare Gruppe von Umlenkrollen nicht 
nur innerhalb seiner eigentlichen Umreifungsmittel- 
Speicheranordnung bewegbar ist, sondern durch 
kammartige Anordnung der Rollen an RollentrSgern 
Uber die zweite Gruppe von Rolien hinaus in eine 
Umreifungsmittel-EinfCIhrungsstellung, bei der die 
beiden Gruppen von Rollen einen durchgehenden 
Freiraum zum HindurchfQhren des Umreifungsmittels 
bereitstellen und der Umreifungsmittelspeicher mit 

Ndem ZurQckfUhren des betreffenden Roilentragers in 

^die Umreifungsmittel-Speicherstellung selbsttatig ge- 

gjbildet wird. 
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Maschine zum Umreifen von PackstUcken 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine 
zum Umreifen von PackstUcken mit einem Umrei- 
fungsmittel. insbesondere einem thermoplastischen 
Kunststoffband, mit einem auf einer Trommel be- 
reitgehaitenen Umreifungsmittelvorrat und einem 
zwischen diesem und einer Umreifungseinrichtung 
angeordneten Umreifungsmittelspeicher fOr eine 
etwa der UmreifungslSnge entsprechenden Spei- 
chermenge des Umreifungsmittels, wobei der Urn* 
reifungsmittelspeicher zwei Gruppen von Umlen- 
krolien aufweist, die an jeweiis einem Rolientrager 
angeordnet sind, von denen wenigstens einer mit 
Bezug zu dem anderen zur Bildung der Speicher- 
menge unter Wirkuntf einer Spannkraft bewegbar 
angeordnet ist und wobei das Umreifungsmittei 
fortiaufend alternierend die Roilen beider Gruppen 
von Umlenkroiien umschlingt. 

Derartige Maschinen sind bekannt und in Ge- 
brauch. Beispielhaft sei zum Stand der Technik auf 
die DE-PS 30 23 526, die US-PS 37 17 330 und 
die EP-OS 129 117 verwiesen. Nach einem Riss 
des Umreifungsmittels Oder bei Wechsei des Um- 
reifungsmitteisvorrats mufl das Umreifungsmittei 
von der Trommel abgezogen und Qber eine Viel- 
zahl von Roilen herumgefuhrt werden, die in zwei 
Gruppen sowie in koaxialer Anordnung drehbar auf 
je einer Achse gelagert sind. Eine der beiden Ach- 
sen ist in der Regel maschinenfest gehalten, wah- 
rend die andere, ais Tanzerachse ausgebildet pen- 
dein kann. Je weiter sie sich von der festen Rolle- 
nan ordnung entfernt, desto grofler ist die gespei- 
cherte Umreifungsmittelmenge. 

Umreifungsmaschinen mit derartigen Umrei- 
fungsmitteispeichern haben sich in der Praxis an 
sich sehr gut bewShrt. Anlafl zum Argernis far das 
Bedienungs- und Wartungspersonal ist jedoch das 
rolativ mUhsame, von Hand durchzufUhrende Einle- 
gen des Umreifungsmittels, also der Jeweilige Auf- 
bau des Umreifungsmittelspeichers. Dabei mufl 
man sich vergegenwartigen, dafl diese Handrei- 
chungen im meist beengten Innenraum der Ma- 
schine durchzufuhren sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Maschine der im Oberbegriff des Patentanspruchs 
1 nSher umrissenen Art zur VerfUgung zu stetlen, 
bei der der Umreifungsmittelspeicher insbesondere 
hinsichtlich vereinfachter Handhabung bei der Um- 
reifungsmitteleinftlhrung ausgezeichnet ist. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe im wesentli- 
chen und in erster Linie dadurch, dafl jeder Rolien- 
trager etwa achsparallel auf Lucke in jeweiis einer 
Reihe angeordnete Roilen aufweist wobei die Rol- 
lenreihen derart zueinander versetzt sind, dafl sie 
kammartig in die LUcken der jeweiis anderen Reihe 
ein- und durch sie hindurch in eine 



Umreifungsmittel-Einfuhrungsstellung tauchen kon- 
nen. 

Beim Stand der Technik konnte sich der be- 
wegbare Rolientrager mit den von ihm getragenen 

5 Roilen maximal nur bis zum Anstoflen an den an 
deren Rolientrager bzw. dessen Roilen bewegen. 
ErfindungsgemSA ist es jetzt aber mdglich, dafl der 
bewegbare Rolientrager gegenuber dem anderen, 
ggf. ebenfails bewegbaren Oder maschinenfest 

10 gehaltenen, hinausbewegbar ist. Die Begegnung 
erfolgt wie das Ineinander- und Durchgreifen zweier 
Kamme, so dafl die Rolienreihe des einen Roilen- 
tragers aus seiner Umreifungsmittelspeicherstel- 
lung auf der einen Seite des anderen Roilentragers 

75 jenseits uber diesen hinaus in eine BandeinfUh- 
rungsstellung gelangen kann. Diese Umreifungsmit- 
teleinfUhrungsstellung ist nun dadurch gekenn- 
zeichnet dafl zwischen den Roilen der beiden Rol- 
ientrager ein Freiraum besteht, durch den das Um- 

20 reifungsmittel glatt und vollig behinderungsfrei ent- 
iang einer Geraden hindurchgefUhrt werden kann. 
Wenn nun der bewegbare Rolientrager von seiner 
Umreifungsmittel-Enfuhrungsstellung wieder in die 
Umreifungsmittel-Speicherstellung Uberfuhrt wird - 

25 das kann manueli Oder unter Vermittlung von Fe- 
dern oder bei hangender Anordnung durch das 
Gewicht dieses Roilentragers geschehen - legen 
sich die Roilen an das Umreifungsmittei an, ergrei- 
fen dieses, fuhren es durch die Lucken der Rolien- 

30 reihe des anderen Roilentragers hindurch und bil- 
den so den UmschnQrungsmitteispeicher aus. 

Vorteilhaft ist es, wenn alle Roilen zumindest 
wahrend ihrer kammartigen Begegnung im wesent- 
lichen in einer gemeinsamen Ebene angeordnet 

35 sind. Das beschriebene Ergreifen des Um- 
schnurungsmittels von den Roilen des bewegbaren 
Rollentr§gers wird so erheblich vereinfacht und si- 
cher gestaitet. 

Die Achsen der Roilen der beiden Rolientrager 

40 k6nnen in entgegengesetzte Richtungen von die- 
sen wegweisen. Diese AusfGhrung gestattet eine 
besonders einfache bauiiche Ausgestaltung, weii 
die RollentrMger selbst einfache Laschen oder Plat- 
ten sein konnen, an denen die Rollenachsen flie- 

45 gend angeordnet sind. Wahrend die Roilen sich in 
einer Ebene begegnen, liegt der eine Rolientrager 
vor und der andere Rolientrager hinter dieser 
Ebene. 

Unschwer ist auch eine Konstruktion mSglich, 
50 bei der die Rolientrager in einer gemeinsamen 
Ebene iiegen, insbesondere dann, wenn sie zinken- 
artig ausgebildet sind und an den Enden der aufei- 
nanderzu weisenden Zinken die jeweiligen Rollen- 
reihen tragen. 

Der bewegbare Rolientrager kann im ubrigen 



' 2 

6/22/2007, EAST Version: 2.0.3.0 



3 



EP 0 303 129 A2 



4 



gemSfl weiterer vorteilhafter Ausgestaltung in der 
Umreifungsmittel-EnfUhrungsstellung vorUberge- 
hend arretierbar sein, so da/5 beim Einlegen des 
Umreifungsmittels beide HSnde zur VerfUgung ste- 
hen, obwohl jetzt praktisch nur noch eine gebraucht 
wird. 

GemSfl der Erfindung sind zwei weitere sehr 
wesentiiche AusfUhrungen mSglich, die bei bisheri- 
gen Umreifungsmittel-Speichern nicht realisierbar 
waren. Es kann nSmlich nun eine Einrichtung vor- 
gesehen sein, die automatisch Oder auf Anforde- 
rung den Umreifungsmittelspeicher in die 
Umreifungsmittel-EinfQhrungsstellung Uberfuhrt. 
Eine Automatik ist wQnschenswert z.B. bei Netzu- 
nterbruch, bei Oberschreiten einer vor gewShlten 
Maschinen-Stiilstandszeit sowie auf Anforderung 
z.B. zu Wartungszwecken. Besonders vorteilhaft ist 
es, wenn bei leergelaufenem Umreifungsvorrat 
und/oder bei Unterbrechung des Umreifungsmittels 
der Umreifungsmittelspeicher in die 
Umreifungsmittel-EinfQhrungssteilung steuerbar ist. 

Mit dieser OberfQhrung Oder Steuerung in die 
Umreifungsmittel-EinstellungsfGhrung wird das Um- 
reifungsmittel zugentiastet, insbesondere von sei- 
nen Rollen-Umlenkungen befreit Dies ist bei her- 
kBmmlichen UmschnUrungsmittel-Speichern un- 
moglich und fUhrt, z.B. nach ISngeren Unterbre- 
chungen bei gefUlitem Bandspeicher, zu wellenfQr- 
mig plastisch verformten UmschnUrungsmitteln, die 
in der Umreifungsvorrichtung zu Betriebsstiirungen 
fQhren kSnnen. Solche Betriebsstorungen konnen 
beim Gegenstand der Erfindung aufgrund der Aus- 
fUhrung des Umreifungsmittel-Speichers vermieden 
werden. 

Die Erfindung versteht sich im Ubrigen am be- 
sten anhand der nachfolgenden Beschreibung ein- 
es in den Zeichnungen dargestellten AusfUhrungs- 
beispiels. in den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer 
Umreifungsmaschine, 

Fig. 2 einen herkommlichen, also dem Stand 
der Technik entsprechenden Umreifungsmittelspei- 
cher, 

Fig. 3 eine schematische Ansicht der erfin- 
dungsgemaflen Maschine mit gefUlitem Umrei- 
fungsmittelspeicher, 

Fig. 4 einen Teiischnitt entsprechend der 
Schnittlinie IV-IV in Rg. 3, 

Fig. 5 eine der Fig. 3 entsprechende Darstel- 
tung, jedoch mit dem Umreifungsmittelspeicher in 
der Umreifungsmittel-EinfUhrungsstellung und 

Rg. 6 einen Teiischnitt entsprechend der 
Schnittlinie VI-VI in Rg. 5. 

Eine Maschine 10 zum Umreifen von PackstUc- 
ken 11 mit einem UmschnUrungsmittel 12, insbes. 
einem thermoplastischen, verschweiflbaren Kunst- 
stoffband, umfaflt ein Maschinengestell 13 mit 
Schaltschrank 14, Umreifungskanal 15, Ver- 



schluflaggregat 16, Umreifungsmittel-FQrdereinrich- 
tung 17, Umreifungsmittelvorrat 18 und Umrei- 
fungsmittelspeicher 19. Insoweit stellt die in Fig. 1 
dargestellte Maschine den Stand der Technik dar, 

5 von dem auch das AusfUhrungsbeispiel der Erfin- 
dung Gebrauch macht. 

In Fig. 2 ist ein herkommlicher 
Umreifungsmittel-Speicher 19 dargestellt. Dieser 
umfaflt zwei Gruppen 20 und 21 von Rollen 22 und 

w 23, die koaxial auf Rolientragern 24, 25 drehbar 
aufgenommen sind. Die Rollentrager sind stange- 
nartige Achsen. Dblicherweise ist der obere Rollen- 
trSger 24 maschinenfest, also starr angeordnet, 
wShrend der untere RollentrSger 25 tanzende 

75 Bewe gungen ausfUhren kann. Je weiter er sich 
vom Rollentrager 24 entfernt, desto grofler ist die 
Speichermenge 26 des Umreifungsmittels 12, wel- 
ches als Umreifungsmittelvorrat 26 auf einer Trom- 
mel 27 tagert, die urn eine Trommelachse 28 dreh- 

20 bar ist. 

Urn das auf der Trommel 27 bevorratete Um- 
reifungsmittel 12 zur Transporteinrichtung 17 und 
zum Umreifungskanal 15 zu fGhren, ist es zum 
jeweiligen Aufbau des Umreifungsmittelsspeichers 

25 19 erforderllch, das Umreifungsmittel 12 vom Wic- 
kel 26 abzuziehen und, wie Rg. 2 veranschaulicht, 
fortlaufend alternierend urn die Rollen 22 und 23 
herumzufUhren. Rg. 2 zeigt einen in der Praxis 
ausgefuhrten Standard-Umreifungsmittelspeicher, 

30 dessen oberer Rollentrager 24 mit sieben und der 
untere Rollentrager 25 mit sechs Rollen bestUckt. 
ist. Das Band mu0 also insgesamt 13mal urn eine 
Rolle herumgeschlungen werden. Es versteht sich 
von selbst daC dies sehr muhsam ist. 

as Entsprechend dem in den Rg. 3 bis 6 darge- 
stellten AusfUhrungsbeispiel der Erfindung ist ein 
erster Rollentrager 24 maschinenfest angebracht. 
Er tragt eine Reihe 20 von Rollen 22, jedoch nicht 
koaxial, sondern mit achsparallei zueinander veriau- 

40 fenden Achsen und mit LOcken 29 zwischen je 
zwei Rollen. 

Der zweite Rollentrager 25 ist ahnlich aufge- 
baut. Auch seine Rollen 23 sind unter Einschlu/3 
von LOcken 30 in achsparalleler Orientierung in 

45 gereihter Gruppe 21 gehalten. Allerdings ist dieser 
zweiter Rollentrager 25 relativ zum anderen Rollen- 
trager 24 bewegbar. 

Der bewegbare Rollentrager 25 ist beim Aus- 
fUhrungsbeispiel mit Milfe von FUhrungsrohren 31 

so auf zueinander parallel angeordneten ma- 
schinenfesten FUhrungsstangen 32 schlittenartig 
gefOhrt. Eine derartige FUhrung ist nicht notwendig. 
Auch eine etwa durch einen Parallelogrammarm 
unterstutzte Schwenkbewegung od.dgl. kann aus- 

55 gefUhrt werden. Da der Rollentrager 25 beim Aus- 
fUhrungsbeispiel in Horizontalrichtung verlagerbar 
ist, steht er unter der Spannkraft von Zugfedern 33. 
Abweichend davon konnte die Spannkraft auch 
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etwa mit Hilfe von Druckmittelzylindem aufgebracht 
werden. Rne Anordnung der Rollentrager 24, 25 
bei gegenuber dem dargestellten Beispiel um 90* 
gedrehter, also hangender Anordnung, wOrde eine 
vertikale Bewegungsbahn des bewegbaren Rollen- 5 
tragers 25 bewirken, so da/3 bei ihm die Spannkraft 
allein oder hauptsachlich aufgrund seiner Schwer- 
kraft aufgebracht werden kSnnte. 

Die Fig. 3 und 4 veranschauiichen den Umrei- 
fungsmittelSpeicher 19 in seiner Speichersteilung. io 
Wenn Umreifungsmittel in der fUr das betreffende 
Packstuck 11 benOtigten Menge von der Einrich- 
tung 17 zum Umreifungskanal 15 und um das 
PackstOck herumgefQhrt wird, leert sich der Umrei- 
fungsmittelspeicher 19 entsprechend der benotig- is 
ten Umreifungsmittelmenge. Nach dem Ver- 
schfuflvorgang fUHt sich der Umreifungsmittel spei- 
cher 19 wieder dadurch, dafl bezQglich der Rg. 3 
und 4 der bewegbare Rollentrager 25 infolge der 
Spannkraft nach iinks bewegt wird. Oblicherweise 20 
leert sich ein Umreifungsmittelspeicher wahrend 
eines Arbeitstaktes nicht gSnzlich, so daiJ der be- 
wegbare Rollentrager 25 allenfalls bis in die NShe 
des anderen Roilentragers 24 gelangt 

Wenn nun ein H\B des Umretfungsmittels ein- 25 
tritt Oder ein neuer Umreifungsmittelvorrat 26 ein- 
gebracht werden mufl, ist es erforderlich, das freie 
Ende des neuen Umreifungsmittelsvorrats von der 
Trommel abzuzlehen und der Fordereinrichtung 17 
und dem Umreifungsmittelverschluflaggregat 16 30 
unter Biidung eines Umrerfungsmitteisspeichers 19 
zuzufUhren, 

Dies ist mit Hilfe der Erfindung in besonders 
einfacher Weise moglich. Hier ist namlich lediglich 
der Rollentrager 25 zum Rollentrager 24 hin und 35 
Qber ihn htnaus zu bewegen. Wie die Rg. 4 und 6 
zeigen, slnd die Rollen - zumindest wahrend der 
Begegnung der beiden Rollengruppenreihen 20 
und 21 im wesentlichen in einer Ebene angeordnet. 
Die Rollen 23 des Roilentragers 25 kdnnen foiglich 40 
durch Lucken 29 zwischen den Roilen 22 des 
RollentrMgers 24 hindurchtreten, bis der Rollentra- 
ger 25 auf der bezOglich seiner Speichersteilung 
gegenuberliegenden Seite des Roilentragers 24 an- 
gelangt ist (Rg. 5 und 6). Jetzt wird zwischen den 45 
Rollenreihen 20 und 21 ein Freiraum 34 gebildet, 
durch den das von der Trommel 18 abgezogene 
Umreifungsmittel 12 auf einfache Weise voliig 
geradlinig hindurchgezogen werden kann. Es mufl * 
lediglich um die unterste Rolle 36 und eine oberste 50 
Rolle 22 des Roilentragers 24 sowie ggf. qum eine 
weitere Umlenkrolle 35 herumgefUhrt werden, ehe 
es der Fordereinrichtung 17 ubergeben wird. 

In der in den Fig. 5 und 6 dargestellten End- 
oder Umreifungsmittel-EinfUhrstellung ist der Rol- 55 
lentrSger 25 vorzugsweise losbar arretiert Nach- 
dem das Umreifungsmittel 12 in der beschriebenen 
Weise eingelegt worden ist, lost man diese Arretie- 



rung, so da£ der Rollentrager 25 wieder in seine 
Umreifungsmittel-Speicherstellung nach links ver- 
fahren kann. Dabei k£mmen seine Roilen 23 mit 
den Roilen 22 des anderen Roilentragers 24 und 
nehmen das Umreifungsmittel 12 in die Speicher- 
steilung entsprechend Rg. 3 und 4 mit. 

Aus Rg. 5 insbesondere ist es ersichtlich, da/3 
in der dort dargestellten Umreifungsmittel-EinfUhr- 
stellung das Band kaum beansprucht wird. Deshalb 
ist es sinnvoll, das Band z.B. wahrend langerer Ma- 
schinenstillstandszeiten oder bei Betriebsstorungen 
dadurch zu entlasten. da/3 man den Rollentrager 25 
in diese Stellung verfShrt oder automatisch verfah- 
ren la£t. Zusatzlich kann man noch dafUr sorgen, 
da/3 das Umreifungsmittel 12 von LangskrMften ent- 
lastet wird, so da/3 auch die in Fig. 5 noch erkenn- 
baren drei Umlenkungen voliig zugkraftentlastet 
werden. 



AnsprUche 

1. Maschine zum Umreifen von PackstOcken 
mit einem Umreifungsmittel, insbesondere einem 
thermoplastischen Kunststoffband, mit einem auf 
einer Trommel bereitgehaitenen Umreifungsmittel- 
vorrat und einem zwischen diesem und einer Um- 
reifungseinrichtung angeordneten Umreifungsmittel- 
speicher fUr eine etwa der Umreifungslange ents- 
prechenden Speichermenge des Umreifungsmit- 
tels, wobei der Umreifungsmittelspeicher zwei 
Gruppen von Umlenkrollen aufweist die an jeweils 
einem RoltentrSger angeordnet sind, von denen 
wenigstens einer mit Bezug zu dem anderen zur 
Biidung der Speichermenge unter Wirkung einer 
Spannkraft bewegbar angeordnet ist und wobei das 
Umreifungsmittel fortlaufend alternierend die Rollen 
beider Gruppen von Umlenkrollen umschlingt, 
dadurch gekennzeichnet , da/3 jeder Rollentrager 
(24, 25) etwa achsparallel auf Lucke in jeweils einer 
Reihe (20. 21) angeordnete Roilen (22. 23) auf- 
weist wobei die Rollenreihen (20, 21) derart zuei- 
nander versetzt sind, da/3 sie kammartig in die 
LUcken (29, 30) der jeweils anderen Reihe ein- und 
durch sie hindurch in eine Umreifungsmittel-EinfUh- 
rungsstellung (Rg. 5 und 6) tauchen konnen. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 alle Rollen (22, 23) zumindest 
wahrend ihrer kammartigen Begegnung im wesent- 
lichen in einer gemeinsamen Ebene angeordnet 
sind. 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Achsen der Rollen (22, 
23) der beiden Rollentrager (24, 25) in entgegenge- 
setzte Richtungen von diesen weg weisen. 
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4. Maschine nach Anspruch 1 Oder einem der 
folgenden. dadurch gekennzeichnet, dafl der be- 
wegbare RollentrMger (25) in der Umreifungsmlttel- 
EinfUhrungsstellung vorUbergehend arretierbar ist 

5. Maschine nach Anspruch 1 Oder einem der 5 
folgenden, dadurch gekennzeichnet, dafi eine Ein- 
richtung vorgesehen ist, die automatisch oder bei 
Anforderung den Umreifungsmittelspeicher (19) in 

die Umreifungsmittel-EinfQhrungsstellung QberfQhrt. 

6. Maschine nach Anspruch 5, dadurch ge- to 
kennzeichnet, da/3 bei ieergelaufenem Umreifungs- 
mitteivorrat und/oder anderweitiger Unterbrechung 

des Umreifungsmittels der Umreifungsmittelspei- 
cher (19) automatisch in die Umreifungsmittel-Ein- 
fUhrungssteilung steuerbar ist. is 
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